11

Przyrzady pomiarowe

11.1. Informacje podstawowe dotyczace metrologii ogdlnej

Podzial narzedzi pomiarowych

We wspotczesnej metrologii wazne 1 decydujace znaczenie ma sprzg¢t pomiarowy, ktorego
podstawowy podziat pokazano na rysunku 11.1. Dotyczy to szczegolnie pomiardw stoso-
wanych w budowie i eksploatacji maszyn oraz réznego rodzaju urzadzen mechanicznych.
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Rys. 11.1. Ogdlny podziat narzedzi pomiarowych wielkosci geometrycznych stosowanych w budowie maszyn



322 | 11. Przyrzgdy pomiarowe

Jak wykazujg dotychczasowe obserwacje, jako$s¢ wytwarzania i warunki praktycznego
stosowania takich wyrobow w duzej mierze zaleza od techniki pomiarowej, w ktorej
stosuje si¢ nowoczesne narzedzia pomiarowe, takie jak wzorce (rys. 11.2), przyrzady
pomiarowe i sprawdziany. Ze wzgledu na duzy obszar kontroli réznych wymiaréw
1 ustalania warto$ci specjalistycznych parametrow stosuje si¢ wiele uniwersalnych i spe-
cjalistycznych przyrzadow pomiarowych, wsrod ktorych, jak wspomniano na wstgpie —
wazng role odgrywaja urzadzenia stuzace do kontroli i sprawdzania struktury geo-
metrycznej powierzchni [42, N18, N67].
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Rys. 11.2. Wzorzec okraglosci: a) widok ogdlny, b) profilogram zarysu

11.2. Ogdlne informacje dotyczace elementéw budowy
i charakterystyki narzedzi pomiarowych

Opis i charakterystyki narzedzi pomiarowych sa dosc¢ istotne, gdyz stuzg do przedsta-
wienia i odpowiedniego sformutowania ich przydatnosci do wykonywania pomiardw,
bez wzgledu na zakres wartosci sprawdzanych wielkosci i oczekiwanej doktadnosci



